
2585A Maxtor 2,5" IDE

W ym iary zew nętrzne  i ciężar

w ysokość [m m ] 17,5

szerokość  [m m ] 69,8

g łę b o k o ś ć  [m m ] 101,6

c iężar [kg ] 0,17

Pojem ność D ysk niesform atow any Form at (512B  na sektor)

całkow ita [M B ] 81,43

pow ierzchni [M B ] 0,08

cylindra [M B ] 20,36

ścieżki [B ] 12288 ... 24576

Dop. temp. Pracy Spocz.

F d 5 , „ 5 5 -40 ... 60

O późnienia [m s]

Średnio 15

M W

T M T R 3

M ax 27

Latency 8,4

O verhead 1

Organizacja Fizyczna Logiczna

dysków 2 5

cylindrów 1092 981

g ło w ic  danych 4 10

g ło w ic  serwo 0 0

sum a sektorów 166832 166770

sektścieżkę 24 . . .4 8 17

D opuszczalne p rze c ią ż  graw it [G ]

D ysk zaparkow any 100

Praca bez b łę d ó w

B łę d y  korygow ałne 10

P rędkość transm isji [MB/s]

D ysk <■> B ufor 0 ,9 5 ... 1,81

B ufor <■> H ost 8

Poj. zapas. ZB RW rtpre. R e-w rt curr Land, zone CMOS-typ

n/d n/d auto user

N iezaw odność B łę d y  (xx ->1 na Exx)

M TB F [*1000h] M T T R  [m in ] CDL [lata] O M O F F  [*1000] R ER U ER SER

250 5 40 14

B ufor dysku [kB ] 32

P rędkość obr. [1 /m in ] 3551

Sytem  kodow ania (1,7)RLL

G ęstość zap isu  [TP I] 1993

P ozyc joner RVC

S tart /  S top [s ] 5/(3)

Poz. ha ł. [dBA @  1m] 34

Typow y R W Max S pin-up Id le S tand-by Steep

pobó r m ocy [W ] 2,000 1,000 0,200 0,200

linia +12V [A]

linia +5V [A] 0,395 0,195 0.040 0,040
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(*) sygnały nie są 
używane

im  h Tryb oszczędnościowy 'Idle Mode’ wysączony.

im  a Tryb oszczędnościowy Mde Mode’ załączony.

M S |
Drugi z dysków w systemie dwudyskowym (Slave Drive).

M S ^
Pierwszy dysk w systemie dwudyskowym lub jedyny (Master in 
Dual or Single).

A-D $ Końcówki uruchamiające kontrolny program testujący dysk. Do 
użytku producenta.

Zarezerwowane do użytku producenta. Muszą pozostać otwarte w 
czasie normalnej pracy.

f u t J >
Przeznaczone do późniejszego wykorzystania.


